AL SUNFAB g
THE SOURCE OF HYDRAULIC POWER DREHZAHLSENSOR N R

Drehzahlsensor fiir Sunfab Hydraulikmotoren SCM  ° Die Hochsttemperatur liegt bei 125°C.
Der Sunfab Drehzahlsensor steht fiir Motoren nach

ISO/SAE/DIN (nicht M2) fir die BaugrofRen 012-130 ® Die Drehzahl wird tber die Verzahnung am Zylinder-
cm?® zur Verfligung. block erfasst. Da es sich um einen Zweikanal-Sensor
Der Sensor ist ein Zweikanal-Hallefekt-Sensor mit handelt, kann die Drehrichtung erkannt werden.

zwei Frequenzausgangen. Die Frequenzausgénge ge-
ben um 90° phasenverschobene Rechtecksignale aus. * Die Anzahl der Impulse betragt 30 fur alle Baugrof3en.
Er ist als PNP- und NPN-Version erhéltlich.

® Soll der Hydraulikmotor nachtrédglich mit Drehzahlsensor

Die Frequenz ergibt sich aus: ausgestattet werden, muss dieser mit einer Drehzah-
sensor-Vorbereitung bestellt werden.
F= Sgsn = 2 (U/min) Eine nachtragliche Umristung ist nicht moglich.
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Technische Daten

Spannungsversorgung
Stromaufnahme

Frequenzbereich
Anzahl der Impulse/Umdrehung
Maximaler Ausgangsstrom

Ausgang

Ausgangssignalpegel
Lastimpedanz
Lastkapazitat
Kurzschlussfestigkeit
Verpolungsschutz
Kabeladerbelegung

Kabel

Kabellange
Biegeradius des Kabels
Messabstand

Gewicht

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur

Umweltbestandigkeit des Gehauses
Lagerung

Max. Druck auf Sensorflache

Max. Zugbelastung am Kabel

Schutzart (IEC 529)

Vibrationsfestigkeit (IEC 68-2-6, IEC 68-2-36)

Schockfestigkeit (DIN 40046, IEC 68-2-27)

Isolationsfestigkeit
EMV

Temperaturwechselprifung

Fallpriifung (IEC 68-2-32)
Niedrigtemperaturpriifung (IEC 68-2-1)
Priifung mit trockener Warme (IEC 68-2-2)
Temperaturschock

Montage

Montageprinzip
Anzugsdrehmoment

Montage- und SicherheitsmaRnahmen

Gehausematerial

\
DREHZAHLSENSOR

8-32VDC

< 33 mA bei 24 V beide Ausgédnge niedrig
<23 mA bei 24V beide Ausgénge hoch
1-6000 Hz

30

500 mA bei 24V, +25 °C / 50 % Tastverhaltnis
50 mA bei 24V, +125 °C / 50 % Tastverhéltnis
NPN mit 5k Pull-up-Widerstand

PNP mit 5k Pull-down-Widerstand

Niedrig: <2V; Hoch: > 5V

> 10 kOhm

<22nF

Ja

Ja

Braun: 8 - 32V DC

Blau: Erde

Schwarz: Frequenzsignal 1

WeiR: Frequenzsignal 2

4-adrig, 0,75 mm2, Aderendhlilse

~400 mm, davon 80 mm Adern

> 40 mm

~1,7 mm (Oberseite des Sensors bis Zdhne am Zylinderblock)
~100g

-40 - +125°C

Salzlésungen und verschiedene Hydraulikéle
Aufbewahrung an einem trockenen Ort

10 Bar

75N

IP67, IP69K

f=5-57Hz (1,5 mm p-p)

f=57-2000 Hz (10g)

3x: a=15¢, 11 ms, in allen Richtungen

3x: a =25g, 6 ms, in allen Richtungen

500V DC

Storeinstrahlung (ISO 11452): 300 mV Schweregrad A
Lastabwurf (ISO 7637-2): 200V, Leistungsgrad C
1000 Zyklen: -40 °C - +125°C in Luft

m

-55°C / 16h

+125°C/ 16h

20 Zyklen, Wassertauchprifung: +120 °C Luft bis +23 °C Wasser

Asymmetrischer Flansch fiir Richtungsabhéangigkeit

Schrauben mit einem Drehmoment von 10 Nm festziehen

Beide Schrauben erst leicht und dann mit 10 Nm anziehen

Ein O-Ring muss immer verwendet werden

Elektrische Anschlisse diirfen nur spannungsfrei vorgenommen werden
Die Installation darf nur an Maschinen vorgenommen werden, die nicht in
Betrieb sind

Messing / Kunststoff (PA6 GF30)
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\
DREHZAHLSENSOR

Bestellbezeichnung

P1  Fur Drehzahlsensor vorbereitet
S1  Integrierter Drehzahlsensor Typ PNP
S2  Integrierter Drehzahlsensor Typ NPN

Beispiel: Motor mit Drehzahlsensor Beispiel: Motor fiir Drehzahlsensor vorbereitet
SCM-025W-V-142-K30-K3G-1S1 SCM-025W-V-142-K30-K3G-1P1
- Motor mit Drehzahlsensor - Motor fiir Drehzahlsensor vorbereitet,

Montagebohrung mit Abdeckung

MafRe MaRe
Typ SCM-ISO und SAE [mm] A B (o D Typ SCM-ISO und SAE [mm] A B (o D
012 - 034 cc 1ISO & SAE 190 012 - 034 cc 1ISO & SAE 164
012 - 034 cc DIN 186 ! 012 - 034 cc DIN 160 %
040 - 064 cc 1ISO & SAE 216 040 - 064 cc 1SO & SAE 190

74 58 Mé6x16 53 60 Mé6x16

040 - 064 cc DIN 210 040 - 064 cc DIN 184
084 - 108 cc ISO, DIN & SAEC 223 084 -108 cc ISO, DIN & SAEC 201
084 - 130 cc SAED 215 % 084 - 130 cc SAED 192 °

ANMERKUNGEN

1. Fir den Sensor eine abgeschirmte Anschlussleitung verwenden.

2. Das Sensorkabel nicht in der Nahe von weiteren Leitungen mit hoher Leistungsiibertragung verlegen.
3. Es sollten moglichst grofse Abstande zu Funksystemen eingehalten werden.

4. Werden Leitungslangen grofer als 5m verwendet, mussen diese Leitungen zusatzlich abgeschirmt werden.

Sunfab behélt sich das Recht auf Anderungen der Konstruktion und eventuelle Druckfehler vor.
© Copyright 2015 Sunfab Hydraulics AB. All Rights Reserved.
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